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Forslag til Norsk Standard PrNS 416-1

Operatgrer for sveising av rgr og rgrdeler av polyetylen (PE)
og polypropylen (PP) — Del 1: Sertifisering
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prNS 416-1:

Forord
NS 416-1 er utarbeidet i Standard Norges komité SN/K 138 Plast, arbeidsgruppe AG1 Plastsveising.

NS 416 bestar av felgende deler, under hovedtittelen Operatarer for sveising av rar og rgrdeler av
polyetylen (PE) og polypropylen (PP):

— Del 1: Sertifisering (denne delen)
— Del 2: Opplaeringsplan

Figur 1 under punkt 1 Omfang viser sammenhengen mellom opplaering og sertifisering og er gjengitt i
bade NS 416-1 og NS 416-2.
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1 Omfang

Denne delen av standarden NS 416 omfatter sertifisering av operatgrer for speilsveising og
elektromuffesveising av rgr og rerdeler av polyetylen (PE) og polypropylen (PP).

| tillegg til krav til sveiseoperatgren omfatter del 1 ogsa krav til sertifiseringsorganet, oppleeringssenteret,
eksaminator og kvalifiserende eksaminering med teoretisk prgve og praktisk prgve.

Denne standarden dekker ogsa re-sertifisering samt suspendering og tilbakketrekking av sertifiseringen.
For sveising med manuelle metoder vises det til NS-EN 13067.

Figur 1 viser sammenhengen mellom opplaering og sertifisering i samsvar med kravene gitt i NS 416.
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NS-EN ISO/IEC 17024 punkt 6
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Kandidatens sertifisering
kan bli suspendert eller
trukket tilbake av
sertifiseringsorganet i
samsvar med NS 416-1
punkt 11 og i samsvar
med NS-EN ISO/IEC
17024 punkt 6.6

Figur 1 — Sertifiseringsprosess for plastsveiseoperatgrer
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2 Normative referanser

Falgende refererte dokumenter er ngdvendige for anvendelsen av dette dokumentet. For daterte
referanser gjelder bare den utgaven som det er vist til. For udaterte referanser gjelder siste utgaven av
det refererte dokumentet (innbefattet endringsblad).

NS 416-2 Operatarer for sveising av rar og rgrdeler av polyetylen (PE) og polypropylen (PP) —
Del 2: Oppleeringsplan

NS-EN ISO/IEC 17024:2003  Samsvarsvurdering — Generelle krav til organer for sertifisering av
personell (ISO/IEC 17024:2003)

3 Definisjoner

| denne standarden gjelder falgende definisjoner i tillegg til dem som er angitt i
NS-EN ISO/IEC 17024:2003:

3.1
sertifisering
attestering utfert av tredjepart knyttet til produkter, prosesser, systemer eller personer

3.2

sveiseoperatar

(plastsveiseoperatgr)

person med faglig kompetanse til & utfare speilsveising og elektromuffesveising pa rar og rgrdeler av
polyetylen (PE) og polypropylen (PP)

4 Krav til sertifiseringsorgan

Sertifiseringsorgan som skal gjennomfgre sertifisering av plastsveiseoperatarer skal tilfredsstille kravene i
NS-EN ISO/IEC 17024:2003. Sertifiseringsorganet skal ikke tilby eller gi opplaering
(NS-EN ISO/IEC 17024:2003 punkt 4.2.5).

5 Krav til oppleeringssenter

Kandidater som gnsker sertifisering etter NS 416-1 skal ha gjennomfgrt opplaering godkjent av
sertifiseringsorganet.

6 Krav til eksaminator
| tillegg til sertifiseringsorganets krav, se NS-EN ISO/IEC 17024:2003 punkt 5.2, skal eksaminator:

— veere oppnevnt av sertifiseringsorganet;

— minst ha kompetanse i henhold til NS 416-2;

— minst ha 5 ars bransjeerfaring;

— arbeide under kontroll av sertifiseringsorganetetter dokumentert prosedyre;
— hade ngdvendige ressurser for & administrere eksaminering;

— ftilrettelegge og lede eksamineringen;

— sikre at eksamensoppgavene ikke er brukt i opplaeringsgyemed.

7 Krav til kandidat for & bli sertifisert

For at en kandidat skal kunne bli sertifisert, skal vedkommende ha gjennomfgart opplaeringen gitt i
NS 416-2.

For kvalifiserende eksaminering skal kandidaten angi dimensjon og sveistype for gnsket sertifikat.

MERKNAD Et sertifikatet for speilsveis er gyldig opp til gyldig dimensjon til speilsveisemaskinen ved
eksamineringen. Et sertifikat for elektromuffesveising er gyldig for dimensjoner til og med, DN/OD = 450. For
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starre dimensjoner ved elektromuffesveising skal ny praktisk prgve for aktuell dimensjon gjennomferes. Denne
praven skal testes pa laboratorium etter ISO 13954.

8 Krauv til kvalifiserende eksaminering

8.1 Eksaminator
Eksaminator skal bedemme alle besvarelser til eksamen.

Eksaminator skal kontrollere og godkjenne at alt sveiseutstyr, materiale og dokumenter som er
ngdvendige for & utfgre teoretisk og praktisk prgve er tilgjengelige for kandidaten ved prgvingen.
Sveisingen og gjennomfgringen av denne (8.3) skal observeres og bedgmmes av en eksaminator.

Eksaminator skal ogséa serge for at pravestykket merkes med sertifiseringsorganets koder fgr kandidaten
gjennomfarer praktisk prgve.

8.2 Teoretisk prgve speilsveising og elektromuffesveising

Sveiseoperatgrens kunnskaper om de praktiske arbeidsreglene for fagmessig og sikkert arbeid skal
proves skriftlig under oppsyn av en eksaminator. Prgvingen skal giennomfgres med tilgang til
NS 416-2, men uten andre hjelpemidler.

MERKNAD Prgvingen av teori kan gjgres muntlig i seerskilte tilfeller (for eksempel ved dysleksi)

Den teoretiske proven skal minst inneholde totalt 50 spgrsmal. Alle emner gitt i tabell 1 og 2 i NS 416-2
skal veere representert i den teoretiske praven. Den teoretiske prgven skal gjennomfgres innenfor en
tidsramme pa 1 time.

MERKNAD Tidsrammen kan gkes ved seerskilte behov (for eksempel for kandidater med allergi)

Kandidaten skal besta minst 80 % av teorioppgavene for & ga videre til den praktiske praven.

8.3 Teoretisk prgve tilleggskurs gass

Den teoretiske prgven skal minst inneholde totalt 25 spgrsmal. Alle emner gitt i tabell 3 i NS 416-2 skal
veere representert i den teoretiske pragven. Den teoretiske proven skal giennomfgres innenfor en
tidsramme pa 1 time.

MERKNAD Tidsrammen kan gkes ved seerskilte behov (for eksempel for kandidater med allergi)

Kandidaten skal besta minst 80 % av teorioppgavene for sertifikat for gass kan utstedes.
8.4 Praktisk prgve speilsveising og elektromuffesveising
8.4.1 Praktisk prgve for speilsveis

Pravestykkene for speilsveising anbefales & ha en form og en starrelse som vist i figur 2. Ved
speilsveising kreves det en minste pravingslengde lik 125 mm pa hver side av sveisen.
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A
Lengde = 125 mm | .
m/v

A
A 4

A

Figur 2 — Prgvestykke til bruk ved eksaminering av metoden speilsveising

Kandidaten skal gjennomfare speilsveisingen av prgvestykker i samsvar med en sveiseprosedyre
(NS 416-2 tillegg A).

Etter sveisingen skal kandidaten merke preven med dato for sveisingen samt tidspunkt for nar sveisen
kan belastes.

8.4.2 Praktisk prgve for elektromuffesveis

Pravestykkene for elektromuffesveis anbefales a ha en form og en starrelse som vist i figur 3. Som vist
skal prevestykkene for elektromuffesveising minst inneha en elektromuffe, en elektromuffe
anboringsklamme/-sadel og en elektromuffe for stikkledning. Den minste rgrdimensjonen pa
hovedledning skal vaere DN/OD = 90 og minste rgrdimensjon pa stikkledning skal veere DN/OD = 32. Ved
elektromuffesveising kreves det en minste prgvingslengde lik 125 mm pa hver side av sveisen.

Det anbefales at kandidaten trykkprgver anboringsklammen/-sadelen med vann. Dersom trykkpraving
ikke er mulig skal kandidaten sage klammen/sadelen i to. Delene skal inspiseres av eksaminatoren.

Elektromuffe for
stikkledning

Elektromuffe
anborringsklamme Elektromuffe

o) . >

Figur 3 — Prgvestykke til bruk ved eksaminering av metoden eleketromuffesveising
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Ved elektromuffesveising skal ikke rarenes avstand fra muffens midtpunkt pa noe sted overstige det Z-
mal produsenten anviser eller som vist i tabell 1 for ulike rgrdimensjoner. Figur 4 viser en detalj av en
elektromuffe. Kandidaten skal ved elektormuffesveising merke, med bruk av tusj, rgrets eller rerdelens
innstikkslengden + 10 mm, se figur 4.

Minste lengde 7
125 mm Innstikk + 10 mm
< > —
/D/ x \G\‘ Tusjmerke
1T 1 ] K
= ’_’__/_,J

Figur 4 — Detalj av elektromuffe

Tabell 1 — Z-mal for ulike rgrdimensjoner

DN/OD
1)

20|25|32(40|63|75(90|110|125| 140|160 | 180|200 | 225|250 |280 | 315|355 | 400 | 450 | 500 | 560 | 630 | 710

2)

K Rgrdimensjon, DN/OD
? Z-mal, mm

8.4.3 Godkjenning av praktisk prgve for speilsveis og elektromuffesveis
Praktisk prave skal vaere godkjent av eksaminator for sertifikat kan utstedes.

| begrepet visuell bedeammelse menes her visuell bedeammelse av merking av rgr, skraping av rar,
rengjgring av sveiseomrade, hakk eller andre uregelmessigheter pa rgret, innbukling, avriving og
sveisens utseende. Kriterier for visuell bedammelse for speilsveis og elektromuffesveis er gitt i
NS 416-2 tillegg C.

For godkjenning av elektromuffesveis skal eksaminator utfgre visuell bedgmmelse av sveis samt sjekke
og godkjenne at sveiseprosedyrene er fulgt. Kriterier for visuell bedemmelse for elektromuffesveis er gitt i
NS 416-2 tillegg C

For godkjenning av speilsveis skal eksaminator utfgre visuell bedemmelse av sveis samt sjekke og
godkjenne at sveiseprosedyrene er fulgt. Kriterier for visuell bedemmelse for speilsveis er gitt i
NS 416-2 tillegg C

For visuell bedemmelse av dobbelvulstbredden, B, gjelder tabell 2 og 3.
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Tabell 2 — Anbefalt dobbelvulstbredde, B, som funksjon av veggtykkelse for PE-rgr

mm

il [t |t |t || [ [ [ [ [ ||| [ [ ||| | | il
mmis g |7 (8|9 |10 |11]12 |14 |15|16 |18 |19 |20 |21 |22 |23 |25 |30|35 |45 |55

Tabell 3 — Anbefalt dobbelvulstbredde, B, som funksjon av veggtykkelse for PP-rgr

23| 4 5| 6 | 8|9 |11 |13 |16| 18 | 22 |24 | 27 | 30|34 | 40 |45| 50 | 55|60 | 65
mm
B |2]2|25(25|25|3 |3 |35/35|4 |45/65| 8 |95/ 111212514155 17|18 195
il | il |t | il | G|t | il | 0 [t |t | 6 | ot |t | 6| 6| 6| 6l | il |t | 6| til | il
mmisie| 7 8 9 |10 |11 |12 |14 15| 16 | 18 [ 19| 20 |21 |22 | 23 | 25| 30 | 35|45 | 55

Ved store dimensjoner, dvs e,= 50 mm kan avvik fra tabell 2 og 3 forekomme. Dersom vulstbredden er
utenfor grensene til anbefalt verdi vist i tabell 2 og 3 og sveiseprosedyren er fulgt, skal kandidaten sveise
en ny prgve. Dersom ogsé denne prgven er utenfor anbefalte verdier i tabell 2 og 3 og sveiseprosedyren
er fulgt skal sveiseprgven sendes testlaboratorium for styrketest i henhold til ISO 13953.

8.5 Ny prgving

Dersom kandidaten ikke bestar den teoretiske eller den praktiske delen av prgvingen, kan kandidaten
gjenta denne delen av prgvingen én gang.

Dersom kandidaten ikke bestar prgving nummer to, skal kandidaten gjennomga hele oppleeringen pa nytt,
gitt i NS 416-2, far ny teoretisk og praktisk prgving kan gjennomfgres.

9 Sertifikat

9.1 Tildeling av sertifikat

En kandidat som har bestatt teoretisk og praktisk prave for gnsket dimensjon og sveistype, skal tildeles et
sertifikat som dekker dette omfanget.

9.2 Krav til sertifikat
Sertifikatet skal minst utgis i kortformat. Sertifikatet skal minst inneholde:
— navnet til den sertifiserte personen;
— fadselsdato til den sertifiserte personen;
— sertifikatets utstedelsesdato;
— sertifikatets utlgpsdato;
— sveisetype;
— materialtype (PE og PP);
— dimenssjonsstarrelse for speilsveis;
— dimensjonsstarrelse for elektromuffesveis;
— sertifiseringen skal angis med bokstavene B for vann og C for gass;
— sertifiseringsorganets navn og logo;
— et unikt personlig identifikasjonsnummer;
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— foto av den sertifiserte personen;
— referanse til NS 416-1 og NS 416-2;
— underskrift til en godkjent representant for sertifiseringsorganet.

| tillegg til ett sertifikat tildeles kandidaten et stempel med sertifikatnummer for bruk ved speilsveising.

9.3 Gyldighet
Et sertifikat utstedes med en gyldighet pa tre — 3 ar.

10 Re-sertifisering

For a bli re-sertifisert skal sveiseoperatgren, overfor sertifiseringsorganet og innen utlgpet av
gyldighetsperioden (3 ar), dokumentere:

— 50 sveis i aret for hver sveisetype alternativt 150 sveis pa 3 ar for hver sveisetype;
— resertifiseringskurs etter NS 416-2 (5.2.5).
Dokumentasjonen skal foreligge som loggbok eller kopi av sveiserapporter og utstedt kursbevis.

11 Suspensjon og tilbaketrekking av sertifisering
Sertifiseringsorganet kan suspendere eller trekke tilbake sertifiseringen nar det mottar melding om:

— gjentatte tilfeller av ufullstendig prosedyresveising;
— gjentatte reklamasjoner pa gjennomfgrt sveising.

Sertifiseringsorganet kan oppheve suspensjonen eller tilbaketrekkingen og utstede sertifikatet pa nytt
etter at eksaminator har godkjent praktisk sveisepraving (NS 416-1 punkt 7.3) som dekker omfanget pa
sertifikatet som er suspendert eller trukket tilbake.
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